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Vorrichtung zur Bildung eines Leimprofils ftir KreuzbodensScke 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Bildung eines Leimprofils zur 
Beleirnung der Bodenzettel und Oder gefalteten Boden yon 
Schlauchabschnitten, welche zur Bildung von KreuzbodensScken verwendet 
werden. 

In anderen Bereichen der Technik ist eine Vorrichtung zur Bildung eines 
Leimprofils zur Beleirnung von Sackbestandteilen druckschriftlich bekannt. Die 
Sackbestandteile werden anschlieBend zur Bildung von Sacken verwendet.. 
Die DE 199 35 1 17 schlagt eine solche Vorrichtung zur Bildung der Leimprofile 
von Sacken vor. Sie umfasst folgende Merkmale: 

- Eine Mehrzahl von Leimventilen, welche einzeln zu Dffnen und zu schlielien 
sind, wobei durch ein selektives Offhen der Ventile das Leimprofil 
definierbar ist, 

- Eine Leimleitung, welche mit den Ventilen in Verbindung steht, 
. LeimaustrittsSffnungen, welche den Ventilen zugeordnet sind, 

Bei der in der DE 199 35 1 17 gezeigten Vorrichtung gelangt der Leim zunachst 

« 

Ober eine Leimleitung zu Ventilen und wird durch deren Leimaustrittsoffhungen 
30 auf eine Walze extrudiert. Die Waize ubertrSgt den Leim anschlieRend auf die 
Sackbestandteile. Jedoch weder die DE 199 35 117 noch eine andere 
Veroffentlichung schlagt vor, Kreuzbodenventilsacke mit Hilfe einer solchen 
Vorrichtung zu bilden. Urn diesen Umstand zu verstehen. ist die Kenntnis der 
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Herstellverfahren unterschiedlicher SacKarten wichtig. In 
Zusammenhang sind die Unterschied© 2wlschen Pinch-, Wotz- und 
Kreuzbedensaeken hervorzuheben. Die Bildung von Kreuzbodensacken wind 

in der DE 090 145 48 U1 und der DE 3020043 A1 dargestellt 
-Bei der Beleimung der Bodenzettel, und der gefalteten Bdden mOssen 
besonders groBe Mengen an schwer zu forderndem Leim Qber eine groQe 
Forma tbreite verteilt werden. 

Daruber hinaus erfolgt der Auftrag der Leimprofile in der Regel intermittierend, 
das heiGt bestimmte Bereiche in vereinzelter Form geferxterter 
Sackbestandteile werden beleimt. Damit erfolgt kein Leimauftrag in 
Zwischenraumen. 

Bei Kreuzbodensacken gilt es, entweder die gefalteten BOden Oder die ihnen 
zugeordneten Bodenzettel Oder beide vorgenannte. zu beleimende Elemente 
mit einer Leimschicht zu versehen und anschliefiend zusammenzufOhren. : 

Beleimung der jeweils zu beleimenden Bestandteile des Sackes erfolgt 
nach dem Stand der Technik, indem ein auf einer rotierenden Walze 
befestigtes Foimatteil - oft auch Klischee genannt - bei einer Umdrehung der 
Walze mit Leimwalzen oder sonstigen Leimspeicher- oder Obertragungsteilen 
in Kontakt gebracht und dabei mit Leim beaufschlagt wird. Im weiteren Veriauf 
der Walzendrehung Qbertragt die Formatplatte den in ihr gespeicherten Leim 

• auf das jeweils-zu beleimende SackbestandteiL- ■ - 

Zu diesem Zweck ist das Formatteil mit charakteristischen Erhohungen 
versehen, die auf ein bestimmtes Sackformat abgestimmt sind. Wenn SScke 
mit anderen Abmessungen auf der Bodenlegevorrichtung gefertigt werden 
sollen, werden die Formatteile ausgetauscht. 

Die dargestellte Art des Leimauftrags hat sich bei den Bodenlegevonichtungen 
fur Papiersacke bewahrt, da sich auf diese Weise grolie Mengen des schwer 
zu handhabenden Starkeieimes sauber auftragen lassen. 
Zu den Nachteilen dieser Vorrichtungen gehert jedoch die Notwendigkeit. 
Formatteile bei jedem Formatwechsel auszutauschen. Urn die Fonnatteile 
uberflussig zu machen, konnen Leimformate von Ventilarrays - also 
Anordnungen von Leimventilen an einer Beleimungsstation - extrudiert werden. 
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Hierbei mQssen jedoch die Schwierigkeiten, welche die Leimbereitstellung fOr 
die Ventile mit sich bringt, Qberwunden werden. 

Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung gelosi die folgende Merkmale 



- zumindest ein erstes Leimreservoir oder zumindest eine Leimeinfuhroffnung 
aus dem oder der Leim zugefuhrt wird, 

- Leimleitungen f welche Leim zu den Beleirnungsstellen transportieren, 

- eine Mehrzahl von Leimventilen, welche einzeln zu 6ffinen und zu schlietlen 
sind, wobei durch ein selektives Offhen und SchHeflen der Ventile das 
Leimprofil definierbar ist F 

- Leimaustrittsoffnungen, welche den Ventilen zugeordnet sind, 

- zumindest ein zweites, mit Uberdruck beaufschlagtes Leimreservoir, 
welches mit zumindest zwei Ventilen in Verbindung steht, 

- ein Druckreservoir t durch welches das zweite Leimreservoir mit Druck 
beaufschlagbar ist 

Bei einer erfindungsgemallen Vorrichtung ist es moglich, Leim aus einer 
Leimmischvorrichtung oder einem Leimbehalter den Beleirnungsstellen 
zuzufQhren. An den Beleirnungsstellen bildet eine Mehrzahl von Ventilen das - 
Leimprofil, welches entweder direkt nach Verlassen der Leimaustrittsoffnungen 
auf die zu beleimenden Sackbestandteile extrudiert oder zunachst auf ein 
Obertragungselement wie eine Walze bei der DE 199 35 1 17 und dann erst auf 
die Sackbestandteile ubertragen wird. 

Die Einstellung unterschiedlicher Leimprofile erfolgt durch selektives Offnen der 
Ventile. Die Leimversorgung zumindest zweier Ventile erfolgt uber ein 
gemeinsames Leimreservoir, in dem Leim gespeichert und/oder durch das 
Leim geleitet werden kann. Neben der Einsparung teurer 
Leimleitungskomponenten fQhrt diese MaBnahme dazu, dass die Ventile mit 
gleichem oder ahnlichem Druck beaufschlagt werden, was die Extrusion 
gleicher oder ahnlicher Leimspuren nach sich zieht 



5 "umfasst: 




2003 14:41 



4. 



143436 S.ll 



Dieses Leimreservoir stent in Korrespondenz mit einem Druckreservoir, 
welches. Druckschwankungen im zweiten Leimreservoir - gegebenentalls in 
Sekundenbruchteilen - ausgleichen Oder zumlndest abfedern kann. 
Zur Realisierung eines solchen Druckreservoirs gibt es verschiedene 
-Moglichkeiten. So verfOgt eine vorleilhatte Ausfuhrungsform der Erfindung uber 
ein Druckreservoir. welches ein unter Druck stehendes kompressibles Medium 
umfasst. 

Eine weitere M6glichkeit besteht in der Bereitstellung zumindest eines drftten 
Leimreservoirs. in dem Leim unter einem hoheren Druck stent als in dem 
zweiten Leimreservoir. 

Weitere AusfQhrungsbeispiele der Erfindung gehen aus der gegenstandlichen 
Beschreibung und den Anspruchen hen/or. 
Die einzelnen Figuren zeigen: 

♦ 

Fig. 1 Eine Leimauftragsvorrichtung fur Sackbodenzettel nach dem Stand 

derTechnik 

Fig. 2 Eine Leimauftragsvorrichtung far KreuzbQden nach dem Stand der 

Technik 

Fig. 3 Ansicht einer erfindungsgemaSen Vorrichtung 

Fig. 4 Ansicht einer erfindungsgernaGen Vorrichtung, welche 

kompiiziertere Klebeformate erzeugt 
Fig. 5 a) Einen Zettel 2 mit einem u-formjgen Klebstoffformat 
Fig. 5 b) Einen Zettel 2 mit einem Klebstoffformat in Form eines rechteckigen 

Rahmens 

Fig. 6 den schematischen Aufbau einer erfindungsgem§(3en Vorrichtung . 
Fig. 7 den schematischen Aufbau einer anderen erfindungsgemaSen 

Vorrichtung 





In den folgenden Figuren werden sowohl erfindungsgema&e 
Leimauftragsvorrichtungen fGr Kreuzbodensacke als auch Vomchtungen des 
Standes der Technik gezeigt. Die erfindungsgemaGen Vomchtungen, die 
gezeigt werden, beleimen lediglich Bodenblatter 2. Sie konnten jedoch ebenso 

5 "gut Kreuzboden 1 beleimen. 

Figur 1 zeigt eine Leimauftragsvomchtung, wie sie nach dem Stand der 
Technik in der Regel zur Beleimung von Bodenzetteln 2 eingesetzt wird. Bei 
dieser Vorrichtung wird Leim von einem Leimzylinder 11 auf das Formatteil 
oder Klischee 12 Qbertragen, welches von einem Kltscheezylinder 13,getragen 

10 und um die Achse des Klischeezylinders 13 in der durch den Pfeil 16 
skizzierten Richtung bewegt wird. Bei dieser Rotationsbewegung ubertr§gt das 
Klischee oder Formatteil 12 Leim auf die Bodenzettel 2, welche wahrend des 
LeimGbertrags von dem Zangenzylinder 14 getragen werden. Die Bodenzettel 
2 werden zuvor von einer nicht dargestellten Transporteinrichtung entlang der 

15 gestrichelten Linie 18 in Richtung des Pfeils x in den Spalt zwischen den 
Zylindern 13 und 14 gefordert. Die Rotation des Zangenzylinders 14 in der 
durch den Pfeil 15 skizzierten Richtung fordert die beleimten Zettel weiter zu 
den Sackboden 1, welche durch eine ebenfalls nicht dargestellte 
Transporteinrichtung in Richtung des Pfeils w transportiert werden. Die Sacke 

20 19 werden durch die Sackboden 1 abgeschlossen. 

Zwischen dem Zangenzylinder 14 und der transporteinrichtung der Sacke wird 
ein Druck aufgebaut, der Zettel 2 und Sackboden miteinander verpresst und 
damit dauerhaft verbindet. 

Figur 2 zeigt eine weitere Leimauftragseinrichtung 20 nach dem Stand der 
25 Technik, welche in der Regel zum Beleimen der Sackbflden 1 eingesetzt wird. 
Zu diesem Zweck wird ein Klischee oder Formatteil 12, welches am Umfang 
des Klischeezylinders 13 angebracht ist, durch die Rotation des 
Klischeezylinders 13 um seine Achse 25 in Richtung des Pfeils 16 mit den 
LeimQbertragungszylindern 28 in Verbindung gebracht und damit mit Leim 
so beaufschlagt Zu diesem Zweck besitzt das Formatteil 12 hier nicht dargestellte 
Vertiefungen, welche beim Kontakt mit den Leimubertragungswalzen 28 mit 
Leim gefullt werden. 
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Die LeimQbertragungswalzen 28 begrenzen ihrerseits die Offnung eines 
Leimreservoirs 21 und transportieren auf ihrem Umfang wahrend ihrer Rotation 
Leim vom Leimreservoir 21 zum Klischee 12. ■ 



5 -Das Klischee- Oder Formatteil 12 gelangt im weiteren Verlauf der 
Rotationsbewegung des Zylinders 13 in den Walzenspalt 24 zwischen den 
Zylindern 29 und 13. Dort ubertragt das Klischee 12 Leim auf einen Sackboden 
1. Der Sack ist zuvor von einer nicht dargestellten Fordervcrrichtung entlang 
der gestrichelten LJnie 26 in den Walzenspalt transportiert worden. 

10 Bei einem Wechsel der Sackformate werden die Formatteile 12 der in den 
Figuren 1 und 2 gezeigten Beieimungsstationen -10 und 20 gegen auf das neue 
Sackformat abgestimrnte Formatteile ausgetauscht. 




Figur 3 zeigt eine Skizze einer Zettelbeletmungsstation 30 elnes 
15 erfindungsgemaBen Kreuzbodenlegers, welcher bereits vereinzelte Zettel 2, 
welche in Richtung des Pfeils x gefordert werderi, mit Leimspuren 3 versieht. 
Zu diesem Zweck ist die Beleimungsstation 30 mit einem Auftragskopf 31 
ausgestattet. Dieser Auftragskopf wird mit Hilfe des Schlauchs 33 mit Leim 
versorgt Der Leim wird im Inneren des Auftragskopfes 31 durch geeignete 
20 Leimleitungen auf die Ventile 32 verteilt, welche in zwei Reihen, wefche quer 
zur Fqrderrichtung x der Zettel 2 verlaufen, auf dem Auftragskopf 31 
angebracht sind. Diese Ventile 32 sind zumindest in der Lage, den Leimfluss 
freizugeben Oder zu unterbinden. Sie sind durch externe - vorzugsweise 
elektrische Signale ansteuerbar und sie 32 halten dem Leimdruck stand. 
25 Auf der in Figur 3 nicht dargestellten Unterseite des Auftragskopfs 31 befinden 
sich die Leimaustrittsoffnungen 71. durch welche der Leim den Auftragskopf 31 
veriasst und die Leimspuren 3 bildet. Der Pfeil x zeigt in Transportrichtung der 
Zettel 2 f . wahrend der Pfeil y in die dazu quer verlaufende horizontale Richtung 
weist. 

30 Figur 4 zeigt eine Beleimungsstation 30, welche au&erlich genauso wie die 
Beleimungsstation aus Figur 3 aufgebaut ist. Die unterschiedlichen Leimspuren 
44 bis 47 zeigen, dass die verschiedensten Webstoffformate mit einer solchen 



•i 
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Vorrichtung realisierbar sind, ohne dass Formatteile zum Einsatz kommen 
mQssen. Hierbei ist eine Variation der Wischeebreite, also der Ausdehnung der 
Klebeflache in y-Richtung. durch ein Aus- bezlehungsweise Zuschalten von 
Ventilen 32 wahrend der Herstellung von Sicken dieses Klebstofffbrmats 

5 -realisierbar. Die auf diese Weise abgeschalteten Venlile slnd damit wahrend 
der gesamten Dauer der Beleimung von Zetteln 2 oder Sackboden eines 
Formates nicht aktiv. Auf diese Weise entstehen vorzugsweise rechteckige 
Klebstoffformate - wie sie in Figur 3 dargestellt sind - welche sich aus 
durchgehenden in der Regel gleichlangen Leimspuren 3, 47 bilden. 

10 Doch bereits zu diesem Zweck mQssen die Ventile, die bei der Herstellung 
eines Klebstoffformats aktiv sind, nach der Herstellung einer durchgehenden 
Leimspur 47 geschlossen und bei der Ankunft des nachsten noch unbeleimten. 
Zettels 4S an den Leimaustritts6ffnungen wieder gedffnet werden. Bereits diese 
Arbeitssequenz fuhrt bei branchenublichen Beleimungsgeschwindigkeiten zu 

15 erheblichen Anforderungen an die Schaltzeit der Ventile 32. Sollen weitere 
Variationen an der Form des Klebstoffformats oder der Klebstoffmenge 
vorgenommen werden, so mussen die Ventile 32 noch schneller gedffnet oder 
geschlossen werden kOnnen als bei der Herstellung durchgehender 
Leimspuren 47. 



20 



So ist eine wesentliche Variation der aufgetragenen Klebstoffimenge 
insbesondere durch das Aufbringen mehrfach unterbrochener Leimspuren 44 
moglich. Die weitere Variation der Form des Klebstoffformats - zu der deutliche 

25 Abweichungen von der Rechteckform gehoren - erfbrdert das Aufbringen 
kurzer 45 und unterbrochener Leimspuren 46. Oft ist es beispielsweise 
erforderlich, dass die Klebstoffformate 4 die Form eines u 4a) oder eines 
rechteckigen Rahmens 4b) haben, wie das in den Figuren 5 a) uhd b) gezeigt 
wird. Zu diesem Zweck ist eine unterschiedliche Ansteuerung. der Ventile 

30 wihrend der Beleimung eines zu beleimenden Sackbestandteils 1. 2 
notwendig. 
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Es ist vorteilhaft, wenn auch die in der Bodenlegevorrichtung vorgesehenen 
Ventile 32 eine Schaltzeit besitzen, beziehungsweise in einer Zeit geschaltet 
werden, weiche kleiner ist als 5 rns. Dann lassen sich ein GroBteil der in der 
Branche benotigten Variationen von Klebstoffformaten, die durch die Anderung 
•einzelner Leimspurlangen in x-Richtung vornehmbar sind, in der oben 
dargestellten Weise bei gangigen Beleimungsgeschwindigkeiten realisieren. 



Die unterschiedlichen Leimspuren 45 bis 48 lassen erahnen, wie flexibel eine 
solche erfindungsgemaSe Vorrichtung Formate generieren kann, wenn die 

10 Ventile noch schneller geschaltet werden. 

Die In den" Figureh 3 und"4~dargestellten AusfQhrun der Erfindung^stnd 

zu der tatsachlich dargestellten Beleimung bereits vereinzelter Zettel genauso 
geeignet, wie zur Beleimung von Papierbahnen, weiche spater vereinzelt 
werden konnen. Auch bei Sackboden kann die Beleimung analog 

15 vorgenommen werden. 
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Das zweite Druckreservoir 102 umfasst bei den in Figur 3 und 4 und 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiel die in Figur 3 und 4 nicht dargestellten 
Leimzuleitungen im Inneren des Auftragskopfes 31 sowie den Schlauch 33. Es 
endet an dem Druckregler 105. Es ist vorteilhaft, wenn dieser Druckregler, Oder 
ein anderes Ventik . was das zweite Leimreservoir mit einem Druckreservoir 
vertoindet, ebenfalls eine Offnungs- und eine SchlielSzeit besitzt, weiche 
weniger als 5ms betragt. Wenn der Druckregler als passives Element 
ausgelegt ist, muss er innerhalb van 5 ms reagieren konnen. 




25 



30 



Wie bereits erwahnt zeigen die Figuren 5a) und b) ein u-formiges 4a) und ein 
rechteckiges Leimformat-4b)^auf zweiZetteln 2; Das u-formige Leimformat 
setzt sich aus durchgehenden 3 und kurzen Leimspuren 45 zusammen. Das 
Leimformat in Form eines rechteckigen Rahmens 4b) setzt sich aus 
durchgehenden 3 und unterbrochenen Leimspuren * 46 zusammen. Der 
unterschiedliche Verlauf der Leimspuren kommt durch eine selektive 
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Ansteuerung der Leimventile 32 wahrend des Beleimens eines zu beleimenden 
Sackbestandteils 1 , 2 zustande. 

Alle gezeigten und durch die UnteransprGche beschriebenen 
AusfOhrungsbeispiele der Erfmdung eignen sich sowohl fdr eine direkte als 
5 -auch fGr eine indirekte BeJeimung von Sackbestandteilen 1 . 2. bei der der Leim 
zunachst auf eine Walze oder eine andere Form Qbertragen wird, bevor as auf 
die Sackbestandteile gelangt. 

Figur 6 zeigt eine schematische Darstellung einer komplexen 
erfindungsgemaRen VorricWung 1 00. Das erste Leimreservoir 1 01 umfasst den 
10 Leimeinfuhrtrichter 111a, Qber den der. Vorrichtung Leim zugefQhrt wird, die . 
Leimzuleitung 111b, den Leimtank 111c, sowie die Teile der Leimleitungen 
110. die der Pumpe 1 06 in Fdrderrichtung des Leimes vorgelagert sind. 
Die Pumpe 1 06 druckt den Leim in das dritte Leimreservoir 1 03, welches den . 
der Pumpe 106 folgenden Teil der Leimzuleitung 110, den Leimtank 113 und 
15 den Teil der Leimzuleitung 110 zwischen dem Leimtank 113 und dem 

♦ 

Druckregler 105 umfasst Das dritte Leimreservoir 103 steht unter einem 
hoheren Druck als das zweite 102. Damit dient es dem zweiten Leimreservoir 
102 eben auch als Druckreservoir 

Der Druckregler 105 gibt Leim von dem dritten an das zweite Leimreservoir 
20 weiter. Hierbei kann er den Druck auf den in dem zweiten Leimreservoir 1 02 
herrschenden Druck mindem. Ahnlich wie die beidpn anderen Leimreservoire 
umfasst auch das zweite Leimreservoir 102 alle Telle von Leimleitungen 110, 
114, 1 15, 1 16, 1 17 1 18, welche den jeweiligen Absperrventilen vorgelagert sind 
und damit unter gleichem Druck stehen wie der Leimtank 112. 
25 Im Betrieb der erfindungsgemaRen Vorrichtung 100 durchstromt der Leim den 
Leimtank 112, welcher - bei der vorliegenden Ausfuhrungsform der Erfindung> 
durchaus ein sehr geringes Volumen haben kann - und gelangt zu den 
Ventilen 32. Diese werden je nach zu bildendem Leimformat geoffnet oder 
geschlossen und geben den Leim an die oberen Leimkanale 72 weiter. Ein Teil 
50 dieser oberen Leimkanale 72 verzweigt sich dann wieder in dem Auftragskopf 
31 zu den unteren Leimkanalen 73, welche in den Leimaustrittsfiffhungen 71 
mQndet. Bei der Beleimung verlasst der Leim den Auftragskopf 31 Ober diese 



♦ 
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Leimaustrittsoffhungen und wird entweder direkt Oder indirekt auf die 
Sackbestandteile 1 , 2 ubertragen. 

Das Zweite" Leimreservoir 102 lasst sich jedoch auch auf andere Weise 
entleeren. So kann uber die Leimableitung 1 16 und das Ablassventfl 122 Leim 
in den Leimablassbehalter 131 abgelassen werden. Auf diese Weise kann ein 
schneiler Leimaustausch und/oder eine schnelle Oruckentlastung 
vorgenommen werden. Ober die Reinigungsmediumzuleitung 118 sind 
insbesondere zu Relnigungszwecken Reiriigungsmedien wie Wasser oder 
Pressluft zuleitbar. Insbesondere bei der Verwendung von flussigen 
Reinigungsmedien empfiehlt sich die Verwendung von Auffangbehaitern 130 
fQrdiese -Reinigungsmedien: • Die- Reinigungsmediumableitung- 119 und das 

* 

Ablassventii 121 konnen direkt am zweiten Leimreservoir angebracht sein, 
Eine regelrechte Leimzirkulation zwischen dem ersten 101 und zweiten 
Leimreservoir 102 kann durch eine Leimableitung 114 ermoglicM werden. 
Hierbei kann der Leim vorteilhaflerweise einen DruckmindererA/entii 123 
durchlaufen. 

Zu erwahnen sind noch die Druckmessgerate 132, 133 walche eine Messung 
des Drucks direkt an dem zweiten und dritten Leimreservoir erlauben, Diese 
Druckmessgerate konnen zur Qberwachung der korrekten Beleimung 
notwendig sein. Erlauben gegebenenfalls sogar eine echte Steuerung der 
Leimauftragsmenge und anderer Prozessparameter. 




23 



30 



Eine andere Ausfuhrungsform der Erfindung 200 ist in Figur 7 dargestellt Auch 

i 

diese Ausfuhrungsform der Erfindung besitzt die drei Leimreservoirs 101, 102, 
1 03; wobei das dritte Leimreservoir 1 03 gleichzeitig als Druckreseryoir fur das 
zweite Leimreservoir dient. Im Unterschied zur in Figur 6 gezeigten 
AusfOhrungsforrn zerfaJlen das zweite und dritte Leimreservoir 1 02, 103 jedoch 
in Unterreservoire 102 a-d und 103 ja,b. Die Unterreservoire 102.a-d sind 
daruber hinaus mit Gaspolstem ausgestattet, die nicht dargestellt sind, sich 
aber innerhaib der Leimtanks 112 a-d befinden, Diese Gaspolster dienen den 
zweiten Leimreservoiren 102 a-d als zusatzltche Druckreservoire. Ein anderer 
Unterschied zu dem Ausfuhrungsbeispiel 100 besteht in den Leimleitungen 117 
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welche - ahnlich wie bereits in Bezug auf die Figuren 3 und 4 beschrieben — 
innerhaib des Auflragskopfs 31 verlaufen. In einem solchen 
Ausfuhrungsbeispiel kann ein Groliteil Oder gar das ganze Volumen des 
zweiten Leimreservoirs 102 von solchen Leimleitungen 117 und/oder 
-Leimschlauchen 33 bereitgestellt werden. 
Des Weiteren ist es vorteilhatt. wenn der Leim uber ein ununterbrochenes 
Leinvzuleitungssystem 101. 102. 103. 105. 106. 110 von einer LeimkOche, in 
der vorzugsweise Starkeleim aus seinen Bestandteilen zusammengemischt 
und durch ROhren oder Umwalzen aufbereitet wird, dem zweiten Leimreservoir 
zugeleitet wird. In diesem Fall bildet die zentrale LeimkOche eines 
Sackherstellbetriebes von ihrer Funktion her einen Teil des ersten 
Leimreservoirs 101. Es ist jedoch auch moglich. dezentrale 
Leimaufbereitungsstationen vorzusehen. welche beispielsweise jeweils einer 
erfindungsgemSlien Vorrichtung zugeordnet sind. 
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Vorrichtung zur Bildung eines Leimprofils fur Kreuzbodensacke 





Patentanspruche 

p , ..... . . § . . . . ... ., 

1. Vorrichtung (30, 100, 200) zur Bildung eines Leimprofils zur 

Beleimung der Bodenzettel (2) und/oder gefalteten Bdden (1) von 
Schlauchabschnitten, welche (1,2) zur Bildung von 
Kreuzbodensacken (19) verwendet werden, 
wobei die Vorrichtung (30, 100, 200) folgende Merkmale umfasst: 

- zumindest ein erstes Leimreservoir (101) oder zumindest eine 
Leimeinfuhroffnung (111a,b) f aus dam oder der Leim zugefuhrt 
wird, 

Leimleitungen (110), welche Leim zu den Beleimungsstellen 
transportieren, 

eine Mehrzahl von Leimventilen (32), welche elnzeln zu Sffnen 
und zu schliellen sind ( wobei durch ein sefektives OfFnen der 
Ventile (32) das Leimprofi! (4) definierbar ist, 

- LeimaustrittsOffnungen (71), welche den Ventilen (32) 
zugeordnet sind, 

- zumindest ein zweites Leimreservoir (102), welches mit 
zumindest zwei Ventilen (32) in Verbindung steht, 

ein Druckreservoir (103), durch welches das zweite 
Leimreservoir (102) mit Druck beaufschlagbar 1st. 
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Vorrichtung nach Anspruch 2 
dadurch gekennzeichnet, dass 

das Druckreservoir (103), ein unter Druck stehendes kompressibles 
Medium - wie vorzugsweise ein Gas wie insbesondere Luft - 
umfasst. 



Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2 
dadurch gekennzeichnet, dass 

- das Druckreservoir (103) zumindest ein drittes Leimreservoir 
(103) umfasst, in welchem der Leirn einem hOheren Druck 
ausgesetzt ist als in dem zweiten Reservoir (102). 

Vorrichtung nach Anspruch 3 
dadurch gekennzeichnet, dass 

zumindest ein drittes Leimreservoir (103) in der FSrderrichtung des 
Leimes zwischen dem ersten (101) und dem zweiten (102) 
Leimreservoir angeordnet ist. 



Vorrichtung nach Anspruch 4 
dadurch gekennzeichnet, dass 

■ 

das zumindest eine zweite Leimreservoir und das zumindest eine 
dritte Leimreservoir ober ein Druckregelungsmittel (105) 
miteinander verbunden sind. 



Vorrichtung nach Anspruch 5 
gekennzeichnet durch 

ein Druckregelungsmittel (105), welches ein Ventil umfasst. mit 
welchem die Verbindung zwischen dem zweiten und dem dritten 
Leimreservoir zu offhen und zu schlielien ist, wobel die Offhungs- 
und die SchlieGzeit des Ventils jeweils weniger ais 5ms betragt 

Vorrichtung nach Anspruch 4, 5 Oder 6 
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dadurch gekennzeichnet, dass 

zwischen dern ersten (101) und dem dritten Leimreservoir (103) 
zumindest eine Purnpe (106) vorgesehen ist, welch© den Leim in 
das dritte Leimreservoir (103) druckt. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 7 
dadurch gekennzeichnet, dass 

auch das dritte Leimreservoir (103) mit einem Druckreservoir in 
Verbindung steht. 

. • - • 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

das zumindest eine dritte Leimreservoir mehrere 

» 

hintereinandergeschaltete Leimdruckniveaus umfasst 

10. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche 

gekennzeichnet durch 

- zumindest ein Druckentlastungsventil (122), 

- welches in direktem Kontakt mit dem zweiten Leimreservoir 
(102) steht und mit welchem der Druck in dem zumindest einen 

* ■ 

zweiten Leimreservoir (102) minderbar ist 

1 1 . Vorrichtung nach Anspruch 1 0 

dadurch gekennzeichnet, dass 

mit dem zumindest einen Druckentlastungsventil (122) das 
zumindest eine zweite Leimreservoir gegen Atmospharendruck 
entlastbar ist. 

12. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche 

dadurch gekennzeichnet, dass 

neben dem Leimzuleitungssystem (101, 102 ( 103, 105, 106. 110), 
welches Leim in Richtung auf die Ventile (32) leitet, auch ein 
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Leimableitungssystem (114) vorgesehen ist. welches die Ableitung 
des Leimes von den Ventilen (32) gestattet, ohne dass der Leim die 
Ventile (32) durchstrdmt 



13. 



14. 



Vorrichtung nach Anspruch 1 2 
dadurch gekennzeichnet, dass 

durch das Zusammenwirken des Leimzuleitungs- (101, 102, 103, 
105 t 106, 110) und des Leimableitungssystems (114) eine 
Leimzirkulation und/oder ein Leirnaustausch in der Vorrichtung 
(100, 200) vornehmbar ist. 

■ 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 13 
dadurch gekennzeichnet, dass 

an zumindest einer der folgenden Stellen ein Druckmessgerat (132, 
1 33) vorgesehen ist: 

- am zweiten Leimreservoir (102), 

- am dritten Leimreservoir (103), 




15. 



Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 9 
dadurch gekennzeichnet, dass 

das zumindest eine zweite Leimreservoir Ciber eine zusatzliche Zu- 



und/oder Ableitung (1 1 9) verfugt, durch 
wie Wasser Oder Pressluft leitbar ist. 



ein Reinigungsmedium 




16. 



17. 



Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 1 0 
dadurch gekennzeichnet, dass 

Leim- (131) und/oder WassergefSBe (130) vorgesehen sind, in 
denen ausgetauschter Leim Oder gebrauchies Wasser, welches aus 
dem Leimversorgungssystem ausgeschieden wird, auffangbar Ist. 

Vorrichtung nach einem der vorstehenden AnsprQche 
dadurch gekennzeichnet, dass 
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das zumindest eine erste Leimreservoir (101) oder die zumindest 
eine LeimeinfQhroffnung (111a,b) f aus dem oder der Leim zugefQhrt 
wird, ein Leimruhrwerk umfassen, in das Bestandteile von 
Starkeleim - wie Starke und Wasser - gegeben und zu Starkeleim 
verriihrt werden, 

Verfahren zur Bildung eines Leimprofils zur Beleimung der 
Bodenzettel (2) und/oder gefalteten B8den (1) von 
Schlauchabschnitten, welche (1,2) zur Bildung von 
Kreuzbodensacken (1 9) verwendet werden, 
welches folgende Verfahrensmerkmale umfasst 
. Leim wird uber zumindest ein erstes Leimreservoir (1 01 ) oder 
zumindest eine LeimeinfOhroffhung (111a,b), einem 
Leimtransportsystem(101 f 102, 103, 110. 1 1 1 ) zugefuhrt, 

- in dem (101, 102, 103, 110, 111) Leim durch Leimleitungen 
(1 1 0) zu den Beleimungsstellen transportiert wird, 

- Ventile (32), welche den Leim Qber ihnen zugeordnete 
Leimaustrittsoffnungen (71) auf die Sackbestandteile (1.2) 
extrudieren, warden einzeln angesteuert, 

. wobei die Ansteuerung selektiv erfolgt. so dass ein Leimprofil (4) 
definiert wird, 

. wobei der Leim beim Durchlaufen des Leimtransportsystems ein 
zun&chst ein drittes (103) und dann ein zweites Leimreservoir 
(102) durchlauft. wobei das zweite Leimreservoir (102) mit 
zumindest zwei Ventilen (32) in Verbindung steht 
wobei der Druck in dem dritten Leimreservoir (1 03) hdher ist als 
im zweiten (1 02). 

19. Verfahren nach Anspruch 18 

dadurch gekennzeichnet dass 

das zumindest eine Ventil (105), welches das zweite (102) mit dem 
dritten Leimreservoir verbindet, mit der selben Frequenz geoffnet 




und gescHWfesen wird, mit der die 
Beleimungsstation (30, 1 00, 200) passjerm 
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Zusammenfassung 



Es wind eine Vorrichtung (30, 100. 200) zur Bildung elnes Leimprofils zur 
Beleimung der Bodenzettel (2) und/oder gefalteten Boden (1) von 
5 Schlauchabschnitten gezeigt welche (1,2) zur Bildung von Kreuzbodensacken 
(1 9) verwendet werden. 

Die Vorrichtung (30, 100, 200) umfasst folgende Merkmale: 
. zumindest ein erstes Leimreservoir (101) oder zumindest eine 
Leimeinfuhroffhung (1 1 1a,b), aus dem oder der Leim zugefuhrt wirtJ, 
io Leimleftungen (110), welche Leim zu den Beleimungsstellen transportieren. 
eine Mehrzahl von Leimventilen (32). welche einzeln zu pffnen und zu 
schlieBen sind, wobei durch ein selektives Offnen der Ventile (32) das 
Leimprofil (4) definierbar ist, 
- Leimaustrittsoffnungen (71 ), welche den Ventilen (32) zugeordnet sind. 
15 . zumindest ein zweites Leimreservoir (102), welches mit zumindest zwei 
Ventilen (32) in Verbindung steht, 

ein Druckreservoir (103), durch welches das zwerte Leimreservoir (102) mit 
Druck beaufschlagbar ist 
Es werden auch Verfahren zur Bildung eines Leimprofils (4) dargesteltt. 



20 



(Figur 6) 



41 
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